2026年度中国发明协会发明创业奖公示信息

1. 项目名称：高速拉膜线关键技术及产业化应用
2．提名奖种：创新奖
3. 提名单位：四川嘉拓智能设备有限公司
4. 项目简介：
项目针对湿法隔膜生产线在精密机械设计、超薄薄膜张力与温度控制、在线缺陷检测及智能化闭环控制等领域的产业需求，围绕高速拉膜线开展关键技术攻关，实现国产拉膜线自主研发与产业应用。项目技术发明点如下：
(1) 采用折回式风嘴搭配静压腔，经单风嘴、单组风嘴到整节烘箱的逐级仿真与参数优化，解决宽幅烘箱温度均匀性差的难题，实现风嘴出风风速、温度高度均匀，烘箱内形成对称涡流提升换热效率，实测烘箱温度均匀性±0.5℃内，保障薄膜厚度稳定生产。
(2) 搭建高精度智能调控体系，集成在线检测与智能温控、速度控制系统，实现辊体/烘箱温速实时监测、动态调节与闭环控制，解决传统人工调节精度低、多工序参数协同性差的问题，整线线速度速差波动控制在2‰内，设备稳定生产5~12μm产品，产品公差±0.8μm，满足高端隔膜生产需求。
(3) 围绕从铸片到热定型全工序做关键结构与参数管控，仿真优化铸片大辊、细长辊体设计，解决宽幅辊体精度低、温场不均、高速速差大等问题，实现辊体温度均匀性±0.5℃内、速差0.2%内，突破宽幅（6米以上）隔膜100m/min拉伸速度，年产能达3亿平，达到全球行业内领先水平。
项目完成了基础理论、核心技术、关键部件、成套设备、产品生产的系统研发过程，拉膜线设备的国产化突破打破国外巨头在高端设备领域垄断，有效降低隔膜产品单位生产成本，在动力电池、储能电池及3C消费电子电池隔膜等生产领域实现推广应用，社会效益与经济效益显著。
5. 本单位主要完成人及贡献：
郑高峰（教授，厦门大学）：明确多工序成膜微观行为演变机制， 研究隔膜性能调控策略与生产工艺， 为高速拉膜线研发提供技术方案。
